Neu bei Schade Maschinenbau:
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Starke Zahlen und Fakten unserer PowerSpeed5:
Dynamik und Kraft — das perfekt abgestimmte Maschinenkonzept

> X+Y +Z-Achse 2 bis 30.000 mm/min. Gusskonstruktion aus Kugelgraphit mit elektrischem
> Beschleunigung in allen Achsen 3,5 m/s?. Gewichtsausgleich, zwei verstarkte Kugelrollspin-
> Maschinenbett in Flachbettausfiihrung, waagerecht- deln (DuoDrive-Antrieb), Prazisionslinearfiihrungen.
langs X=8.000 mm, lineare Walzkompaktfithrung > 2x CNC-Verfahr- und Rundtische: 2.000 x 2.000 mm
fur schnelles und sicheres Verfahren, elektrisch vor- mit W=1.500 mm, Tischbelastung jeweils 15t, syn-
gespannter Zahnstangenantrieb. chron verfahrbar (Master/Slave-Betrieb).
> Spindelstock senkrecht Y=2.100 mm, FlUssigkeits- > Spindeldrehzahl: 36 bis 6.000 U/min; 41 kW Leis-
gekiihlte Vorschubmotoren fiir schnelle Beschleuni- tung.
gung, Prazisionslinearflihrungen. > Leistungsstarke Kihlmitteleinrichtung fir AuBen-

> Spindelstock waagerecht-quer Z=1.300 mm, und Innen-Kihlung mit 60 bar.
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Genauigkeit durch die besten Komponenten

> Direktes beriihrungsloses Messen (ber Linearmess-
systeme von Heidenhain.

> Neueste Steuerung iTNC 530 von Heidenhain mit
Kinematic-Opt-Zyklus.

> Effiziente Programmierung durch zusétzlichen CAD-
CAM-Arbeitsplatz.

> UNIVERSAL-Schwenkfraskopf mit 64.800 Positio-
nen: Wiederholgenauigkeit 0,002mm.

> Hochste Genauigkeit der Pendeltische:
+ 1 Winkelsekunde.

> Zusétzliche Spindelverlangerung L=400 mm (SK50).

Wirtschaftlichkeit durch hohe Flexibilitat

Pendelbearbeitung in drei Arbeitsbereichen (Arbeitsbereich

links, Arbeitsbereich rechts und Arbeitsbereich gesamt).

> GroBes Bearbeitungszentrum mit hauptzeitparallelem Ris-
ten oder Langfraswerk fiir GroBzerspanung.

> Geeignet flr Kleinserienfertigung oder Einzelteilfertigung.

> Schruppen und Schlichten in einer Aufspannung.

> Werkzeugwechsler mit 90 Platzen (SK50).

Neu im Team von Schade Maschinenbau:

Patrick Arkenau

Maschinenbaumeister / Leiter Mechanische Fertigung
Telefon 04431.74 80 - 153
patrick.arkenau@schade-maschinenbau.de
produktion@schade-maschinenbau.de

Ing. Kurt Schade GmbH & Co. KG
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